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(57) Система пластмассовых профилей для сборки 

блоков для закрытия проемов строительных кон-

струкций содержит профиль (1) рамы и профиль 

(2) створки с установленными в них армирующими 

элементами (11, 34). Профиль как рамы, так и 

створки включает в себя нижнюю (3, 26), верхнюю 

(4, 27), боковую наружную (5, 28) и боковую 

внутреннюю (6, 29) стенки, образующие замкну-

тый контур. Внутри этого контура расположены 

перегородки (7, 30) и ребра (8, 31, 31')» обра-

зующие вспомогательные воздушные камеры (9, 

32). Между верхней (4, 27), нижней (3, 26) стенка-

ми и двумя соседними перегородками (7, 30) обра-

зована центральная камера (10, 33) для размеще-

ния в ней армирующего элемента (11, 34). В про-

филе (1) рамы на одной из перегородок (7), огра-

ничивающих центральную камеру (10), выполнено 

ребро (12), а на дне центральной камеры (10) - 

выступы в виде ребер (13) одинаковой высоты. В 

профиле (2) створки на нижней стенке (26) выпол-

нен фурнитурный паз (37), а верхняя стенка пред-

ставляет собой фальц, расположенный по суще-

ству горизонтально. При этом в зоне соединения 

наружной боковой стенки (28) профиля (2) створки 

с верхней стенкой (27) и в зоне соединения внут-

ренней боковой стенки (29) с нижней стенкой (26) 

имеется свариваемое коэктрудированное уплотне-

ние (40) для обеспечения плотного сопряжения 

профиля створки с другими элементами кон-

струкции. В центральной камере (33) профиля 

(2) створки установлен армирующий элемент (34) 

Г-образной формы, свободный конец горизон-

тальной полки которого направлен в сторону 

внутренней боковой стенки (29) профиля (2) 

створки. В центральную камеру (10) профиля (1) 

рамы может быть установлен армирующий эле-

мент (11) как замкнутого сечения, так и такой же, 

как и в створке. Выполнение системы с такими 

профилями рамы и створки позволяет упростить 

монтажи повысить гибкость использования си-

стемы с обеспечением высокой ее надежности и 

долговечности. 3 незав. и 15 зав. пунк. ф-лы, 2 

иллюс. 
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Изобретение относится к области строи-

тельства, а именно к системам пластмассовых 

профилей для блоков для закрытия проемов строи-

тельных конструкций, а также к пластмассовым 

профилям рамы и створки для нее. 

Известен пластмассовый профиль рамы для 

сборки блоков для закрытия проемов строитель-

ных конструкций, в том числе окон, дверей и фа-

садных элементов, по патенту RU 2171347 С1, 

содержащий верхнюю, нижнюю и две боковые 

стенки, образующие центральную камеру для 

размещения в ней армирующего элемента с 

внешней и внутренней полками, имеющими 

наружные и внутренние стенки, соединенные реб-

рами жесткости с образованием воздушных вспо-

могательных камер. Однако геометрия централь-

ной камеры такого профиля делает невозможным 

эффективное использование армирующего усили-

теля замкнутого сечения в центральной камере. 

Из описания к этому же патенту известен так-

же пластмассовый профиль створки для сборки 

блоков для закрытия проемов строительных кон-

струкций, в том числе окон, дверей и фасадных 

элементов, содержащий верхнюю, нижнюю и две 

боковых стенки, образующие центральную камеру 

для размещения в ней армирующего элемента с 

внешней и внутренними полками, имеющими 

наружные и внутренние стенки, соединенные 

ребрами жесткости с образованием воздушных 

вспомогательных камер, причем на нижней стен-

ке выполнен фурнитурный паз, соединенный с 

боковой наружной стенкой внешней полки. 

Недостатком такого профиля является то, 

что фиксация фурнитурного паза одной перего-

родкой, соединенной с наружной стенкой створки, 

не обеспечивает его достаточную прочность, осо-

бенно при интенсивном механическом воздей-

ствии, возникающим при работе металлических 

частей фурнитуры. Кроме того, верхняя стенка 

створки имеет выраженный наклон даже при усло-

вии использования специальных фальцевых вкла-

дышей, вследствие чего не обеспечивается равно-

мерное распределение давления от стеклопакета на 

фальцевую зону, что сокращает диапазон приме-

нения стеклопакетов. 

Из описания к патенту RU 43900 U1 известна 

система пластмассовых профилей для сборки бло-

ков для закрытия проемов строительных конструк-

ций, а также профиль рамы и профиль створки для 

этой системы. 

В данной системе пластмассовый профиль 

рамы содержит верхнюю, нижнюю, боковую 

наружную и боковую внутреннюю стенки, образу-

ющие замкнутый контур. Внутри указанного кон-

тура расположены несколько перегородок между 

верхней и нижней стенками и ребер жестко-

сти, соединяющих боковые стенки с соот-

ветствующими перегородками и часть перегородок 

между собой с образованием воздушных вспомо-

гательных камер. Между верхней и нижней 

стенками и двумя соседними перегородками об-

разована центральная камера прямоугольной фор-

мы для размещения в ней армирующего элемен-

та замкнутого контура, для ограничения смеще-

ния которого на одной из перегородок, ограничи-

вающих центральную камеру, выполнено ребро, а 

на дне центральной камеры - выступы. 

Пластмассовый профиль створки указан-

ной системы содержит верхнюю, нижнюю, бо-

ковую наружную и боковую внутреннюю стенки, 

образующие замкнутый контур. Внутри указан-

ного контура расположены несколько перего-

родок между верхней и нижней стенками и не-

сколько ребер жесткости, соединяющих боко-

вые стенки с соответствующими перегород-

ками с образованием воздушных вспомога-

тельных камер. Между верхней и нижней стенками 

и двумя соседними перегородками образована 

центральная камера для размещения в ней арми-

рующего элемента, а на нижней стенке выполнен 

фурнитурный паз, соединенный с боковой внут-

ренней стенкой по меньшей мере, двумя ребрами 

жесткости, при этом верхняя стенка профиля 

створки представляет собой фальц, расположен-

ный по существу горизонтально. При этом в 

зоне соединения наружной боковой стенки с 

верхней стенкой и в зоне соединения внутренней 

боковой стенки с нижней стенкой выполнены пазы 

для размещения в них уплотнителей для плотного 

сопряжения профиля створки с другими элемента-

ми конструкции. 

Известная система, состоящая из описанных 

профилей рамы и створки обладает высокой ста-

тичностью и позволяющей устранить отмечен-

ные выше недостатки профилей по патенту 

RU2171347 С1. 

Однако в данной системе используются раз-

личные армирующие элементы для профилей рамы 

и створки, что усложняет конструкцию и расширя-

ет номенклатуру комплектующих элементов, а 

также не позволяет варьировать соотношени-

ем жесткостей рамы и створки. При этом для 

плотного сопряжения профиля створки с дру-

гими элементами конструкции используются от-

дельные уплотнители, устанавливаемые в соответ-

ствующие пазы. 

Задачей настоящего изобретения является со-

здание системы пластмассовых профилей для 

сборки блоков для закрытия проемов строитель-

ных конструкций, позволяющей упростить ее 

конструкцию и облегчить монтаж с сохранением 

высокой прочности, долговечности и широкого 

диапазона применения стеклопакетов. 

Указанная задача решается за счет того, что 

в пластмассовом профиле рамы для сборки бло-

ков для закрытия проѐмов строительных кон- 

 



струкций, содержащем верхнюю, нижнюю, бо-

ковую наружную и боковую внутреннюю стенки, 

образующие замкнутый контур, расположенные 

внутри указанного контура несколько перегородок 

между верхней и нижней стенками и ребра жест-

кости, соединяющие боковые стенки с соответ-

ствующими перегородками и часть перегородок 

между собой с образованием воздушных вспомо-

гательных камер, причем между верхней и нижней 

стенками и двумя соседними перегородками обра-

зована центральная камера прямоугольной формы 

для размещения в ней армирующего элемента, 

для ограничения смещения которого на одной из 

перегородок, ограничивающих центральную ка-

меру, выполнено ребро, а на дне центральной 

камеры - выступы, согласно полезной модели, два 

выступа на дне центральной камеры выполнены в 

виде ребер одинаковой высоты. 

Преимущественно на наружной поверхности 

нижней стенки профиля выполнены два наруж-

ных и по меньшей мере два внутренних вы-

ступа для крепления дополнительных элементов 

конструкции. 

Наружные выступы предпочтительно выпол-

нены в виде продолжения боковых стенок и име-

ют обращенный внутрь односторонний загиб, 

при этом внутренние выступы имеют на своем 

свободном конце двухсторонний загиб. 

Выступы преимущественно расположены 

симметрично и по существу под углом 90° к ниж-

ней стенке профиля рамы. 

При этом число внутренних выступов равно 

двум, а зазор между загибом наружного выступа 

и загибом следующего за ним внутреннего вы-

ступа составляет около 6,2 мм. 

Предпочтительно в зоне соединения наруж-

ной боковой стенки с верхней стенкой выполнен 

паз для размещения в нем уплотнителя для плот-

ного сопряжения профиля рамы с другими эле-

ментами конструкции. 

Преимущественно высота профиля рамы со-

ставляет около 64 мм, а ширина -около 70 мм. 

Поставленная задача решается также за счет 

того, что в пластмассовом профиле створки для 

сборки блоков для закрытия проемов строи-

тельных конструкций, содержащем верхнюю, 

нижнюю, боковую наружную и боковую внутрен-

нюю стенки, образующие замкнутый контур, рас-

положенные внутри указанного контура несколько 

перегородок между верхней и нижней стенками 

и ребра жесткости, соединяющие боковые стенки 

с соответствующими перегородками с образовани-

ем воздушных вспомогательных камер, причем 

между верхней и нижней стенками и двумя сосед-

ними перегородками образована центральная ка-

мера для размещения в ней армирующего элемен-

та, а на нижней стенке выполнен фурнитурный паз, 

соединенный с боковой внутренней стенкой по 

меньшей мере, двумя ребрами жесткости, при 

этом верхняя стенка профиля створки представля-

ет собой фальц, расположенный по существу гори-

зонтально, согласно полезной модели, в зоне со-

единения наружной боковой стенки с верхней 

стенкой и в зоне соединения внутренней боковой 

стенки с нижней стенкой имеется свариваемое 

коэктрудированное уплотнение для обеспечения 

плотного сопряжения профиля створки с другими 

элементами конструкции. 

При этом высота профиля створки предпочти-

тельно составляет около 77 мм. 

Кроме того, поставленная задача решается 

также за счет того, что в системе пластмассовых 

профилей для сборки блоков для закрытия прое-

мов строительных конструкций, содержащей про-

филь рамы и профиль створки с установленными в 

них армирующими элементами, согласно полез-

ной модели, профили рамы и створки выполнены 

так, как описано выше, при этом армирующий 

элемент створки имеет в сечении Г-образную 

форму, и свободный конец по существу горизон-

тальной полки Г-образного профиля направлен в 

сторону внутренней боковой стенки профиля 

створки. 

При этом армирующий элемент рамы может 

иметь как замкнутое сечение, так и такую же фор-

му, что и армирующий элемент створки. 

В случае использования армирующего эле-

мента рамы такого же, как и в створке, предпочти-

тельно установить его в раме так, чтобы свобод-

ный конец его по существу горизонтальной полки 

был направлен в сторону внешней боковой 

стенки профиля рамы. 

Такое выполнение системы пластмассовых 

профилей позволяет по выбору использовать как 

одинаковые армирующие элементы для профилей 

рамы и створки, что позволяет снизить номенкла-

туру комплектующих элементов, так и при необ-

ходимости использовать в профиле рамы более 

жесткие армирующие элементы. В целом это 

повышает гибкость использования системы, а с 

учетом описанного выше выполнения профиля 

створки - снизить также и трудоемкость монтажа. 

На фиг. 1 показана система пластмассовых 

профилей для сборки блоков для закрытия прое-

мов строительных конструкций, в которой арми-

рующий элемент рамы имеет замкнутое сечение, 

вид в поперечном разрезе; 

На фиг. 2 - то же, но с использованием арми-

рующего элемента рамы Г-образного сечения. 

Показанная на фиг. 1 система пластмассовых 

профилей для сборки, например, окон, дверей и 

фасадных элементов, выполнена составной и 

содержит профиль 1 рамы и профиль 2 створки. 

 

 

 

 

 



Пластмассовый профиль 1 рамы выпол-

нен в виде жесткого профиля, образованного 

нижней стенкой 3, устанавливаемой на оконной 

коробке (не показана), верхней стенкой 4, боко-

вой наружной стенкой 5 и боковой внутренней 

стенкой 6. Стенки 3, 4, 5 и 6 образуют замкну-

тый контур, внутри которого между нижней и 

верхней стенками 3 и 4 расположены перегород-

ки 7, а также ребра 8 жесткости, соединяющие 

перегородки 7 с боковыми стенками 5 и 6 и между 

собой с образованием воздушных вспомогатель-

ных камер 9. Эти воздушные вспомогательные 

камеры 9 способствуют улучшению теплозащит-

ных характеристик оконного блока. Между 

нижней и верхней стенками 3, 4 и двумя сосед-

ними перегородками 7 образована центральная 

камера 10 прямоугольной формы для размещения 

в ней армирующего элемента 11. Такое выпол-

нение центральной камеры позволяет равно-

мерно распределять нагрузку по ее горизон-

тальной поверхности и, соответственно, вы-

держивать большие нагрузки. 

Как показано на фиг. 1, армирующий элемент 

11 имеет замкнутое сечение. Для ограничения 

смещения армирующего элемента 11 на одной из 

перегородок 7, ограничивающих центральную 

камеру 10, выполнено ребро 12, а на дне централь-

ной камеры - выступы, выполненные в виде ребер 

13 одинаковой высоты. 

Расположенное на перегородке 7 ребро 12 и 

ребра 13 на дне центральной камеры 10 позволяют 

установить в центральной камере армирующий 

элемент 11 не только замкнутого сечения, но и 

армирующий элемент 14 Г-образной формы (фиг. 

2). Как показано на фиг. 2, армирующий эле-

мент 14 Г-образной формы установлен в цен-

тральной камере 10 так, что свободный конец 15 

его по существу горизонтальной полки 16 направ-

лен в сторону боковой наружной стенкой 5 и упи-

рается в ребро 12 и в перегородку 7, из которой 

выступает это ребро 12. При этом вертикальная 

стенка 17 армирующего элемента 14 Г-образной 

формы имеет загиб 18, который упирается в 

ребро 13, расположенное со стороны боковой 

внутренней стенки 6. 

Предпочтительно армирующие элементы 11 и 

14 выполнены из оцинкованной стали, толщиной 

от 1,0 до 2,0 мм. 

Для крепления дополнительных элементов 

конструкции в нижней части рамы на наружной 

поверхности нижней стенки 3 профиля выполнены 

два наружных выступа 19 и расположенные меж-

ду ними два внутренних выступа 20. Наружные 

выступы 19 являются продолжением боковых 

стенок 5 и 6 и имеют обращенные внутрь одно-

сторонние загибы 21. Внутренние выступы 20 

имеют на своем свободном конце двухсторонние 

загибы 22. Выступы 19 и 20 преимущественно 

расположены симметрично относительно цен 

 

тральной оси нижней стенки 3 и по существу 

под прямым углом к нижней стенке профиля ра-

мы. 

Предпочтительно с каждой стороны профиля 

рамы расстояние между наружным выступом 19 и 

следующим за ним внутренним выступом 20 со-

ставляет около 6,2 мм. 

Хотя в описанном выше примере осуществ-

ления полезной модели число внутренних вы-

ступов 20 равно двум, в зависимости от условий 

крепления профиля рамы число внутренних вы-

ступов может быть и большим. 

В зоне соединения наружной боковой стенки 

5 с по существу вертикальным участком 23 верх-

ней стенки 4 выполнен паз 24 для размещения в 

нем уплотнителя 25 для плотного сопряжения 

профиля рамы с другими элементами кон-

струкции, в частности, со створкой 2. 

Для серийного производства преимуще-

ственно используется профиль рамы высотой 

около 64 мм и шириной около 70 мм, при этом 

высота вертикального участка 22 верхней стенки 

рамы 4 составляет около 24 мм. 

Показанный на фиг. 1 и 2 пластмассовый 

профиль створки, обозначенный общей позицией 

2, выполнен также в виде жесткого профиля, обра-

зованного примыкающей к профилю 1 рамы ниж-

ней стенкой 26, верхней стенкой 27, боковой 

наружной стенкой 28 и боковой внутренней стен-

кой 29. Стенки 26, 27, 28 и 29 образуют замкнутый 

контур, внутри которого между нижней и верхней 

стенками 26 и 27 расположены перегородки 30, а 

также ребра 31, ЗГ жесткости, соединяющие пере-

городки 30 с соответствующими боковыми стен-

ками 28 и 29 с образованием воздушных вспомога-

тельных камер 32 для улучшения теплозащитных 

характеристик оконного блока. Между нижней и 

верхней стенками 26, 27 и двумя соседними пере-

городками 30 образована центральная камера 33 

для размещения в ней армирующего элемента 34 

Г- образной формы в сечении. Свободный конец 

35 по существу горизонтальной полки 36 Г-

образного профиля армирующего элемента 34 

направлен в сторону внутренней боковой стенки 

29 профиля створки, что значительно снижает 

трудоемкость установки дополнительных элемен-

тов окна/двери на боковой внутренней стенке 29 

при монтаже системы за счет исключения необхо-

димости сверления металла. 

На нижней стенке 26 выполнен фурнитурный 

паз 37 для крепления фурнитуры, который соеди-

нен с боковой внутренней стенкой 29 по меньшей 

мере двумя ребрами ЗГ жесткости. Верхняя 27 

стенка профиля створки представляет собой 

фальц, расположенный по существу горизонталь-

но, что позволяет равномерно распределять 

нагрузку по ее горизонтальной поверхности и, 

соответственно, выдерживать большие нагрузки. 

 



В зоне соединения наружной боковой стенки 

28 с по существу вертикальным участком 38 верх-

ней стенки 27 и в зоне соединения боковой внут-

ренней стенки 29 с по существу вертикальным 

участком 39 нижней стенки 26 имеется сваривае-

мое коэктрудированное уплотнение 40 для обес-

печения плотного сопряжения профиля створки с 

другими элементами конструкции. 

Для серийного производства пластмассовых 

профилей створки преимущественно используется  

 

профиль створки высотой около 77 мм при этом 

высота вертикального участка 38 верхней стенки 

27 составляет около 24 мм. 

Система пластмассовых профилей для сборки 

блоков для закрытия проемов строительных кон-

струкций, состоящая из вышеописанных пластмас-

совых профилей створки и рамы, позволяет улуч-

шить в том числе такие эксплуатационные показа-

тели системы, как долговечность и экономичность 

конструкции.

 

 

ФОРМУЛА ИЗОБРЕТЕНИЯ

1. Пластмассовый профиль рамы для сбор-
ки блоков для закрытия проемов строительных 
конструкций, содержащий верхнюю, ниж-
нюю, боковую наружную и боковую внут-
реннюю стенки, образующие замкнутый кон-
тур, расположенные внутри указанного конту-
ра несколько перегородок между верхней и 
нижней стенками и ребра жесткости, соединя-
ющие боковые стенки с соответствующими 
перегородками и часть перегородок между 
собой с образованием воздушных вспомога-
тельных камер, причем между верхней и 
нижней стенками и двумя соседними пере-
городками образована центральная камера 
прямоугольной формы для размещения в 
ней армирующего элемента ,  для огран и-
чения смещения которого  на  одной из  
перегородок,  ограничивающих централь-
ную камеру, выполнено ребро, а на дне цен-
тральной камеры - выступы, отличающийся 
тем, что два выступа на дне центральной 
камеры выполнены в виде ребер одинаковой вы-
соты. 

2. Пластмассовый профиль по п. 1, отли-
чающийся тем, что на наружной поверхности 
нижней стенки профиля выполнены два 
наружных и по меньшей мере два внутренних 
выступа для крепления дополнительных элементов 
конструкции. 

3. Пластмассовый профиль по п. 2, отли-
чающийся тем, что наружные выступы являются 
продолжением боковых стенок и имеют одно-
сторонний загиб, обращенный внутрь, а внутрен-
ние выступы имеют на своем свободном конце двух-
сторонний загиб. 

4. Пластмассовый профиль по любому из 
п.п. 2 или 3, отличающийся тем, что выступы 
расположены симметрично и по существу под 
углом 90° к нижней стенке профиля рамы. 

5. Пластмассовый профиль по п. 4, отли-
чающийся тем, что число внутренних выступов 
равно двум, при этом зазор между загибом 
наружного выступа и загибом следующего за 
ним внутреннего выступа составляет около 6,2 мм. 

6. Пластмассовый профиль по п. 1, отли-
чающийся тем, что в зоне соединения наружной 
боковой стенки с верхней стенкой выполнен 
паз для размещения в нем уплотнителя для 
плотного сопряжения профиля рамы с другими 

элементами конструкции. 
7. Пластмассовый профиль по п. 1, отлича-

ющийся тем, что его высота составляет около 64 мм. 
8. Пластмассовый профиль по п. 1, отли-

чающийся тем, что его ширина составляет около 
70 мм. 

9. Пластмассовый профиль по п. 1, отли-
чающийся тем, что верхняя стенка в поперечном 
сечении имеет вид ломаной линии с по мень-
шей мере одним по существу вертикальным 
участком. 

10. Пластмассовый профиль по п. 9, отли-
чающийся тем, что высота вертикального участ-
ка верхней стенки составляет около 24 мм. 

11. Пластмассовый профиль створки для 
сборки блоков для закрытия проемов строитель-
ных конструкций, содержащий верхнюю, ниж-
нюю, боковую наружную и боковую внутрен-
нюю  стенки,  образующие замкнутый контур, 
расположенные внутри указанного контура 
несколько перегородок между верхней и нижней 
стенками и ребра жесткости, соединяющие бо-
ковые стенки с соответствующими перего-
родками с образованием воздушных вспомога-
тельных камер, причем между верхней и нижней 
стенками и двумя соседними перегородками 
образована центральная камера для разме-
щения в ней армирующего элемента, а на ниж-
ней стенке выполнен фурнитурный паз, соеди-
ненный с боковой внутренней стенкой по мень-
шей мере, двумя ребрами жесткости, при этом 
верхняя стенка профиля створки представляет 
собой фальц, расположенный по существу 
горизонтально, отличающийся тем, что в зоне 
соединения наружной боковой стенки с верхней 
стенкой и в зоне соединения внутренней боковой 
стенки с нижней стенкой имеется свариваемое 
коэктрудированное уплотнение для обеспече-
ния плотного сопряжения профиля створки с 
другими элементами конструкции. 

12. Пластмассовый профиль поп. 11,  
отличающийся тем, что его высота составляет 
около 77 мм. 

13. Пластмассовый профиль по п. 11, 
отличающийся тем, что верхняя стенка в зоне 
соединения с наружной боковой стенкой имеет 
вертикальный участок. 

14. Пластмассовый профиль по п. 13, от-
личающийся тем, что высота вертикального 



участка верхней стенки составляет около 24 мм. 
15. Система пластмассовых профилей для 

сборки блоков для закрытия проемов строитель-
ных конструкций, содержащая профиль рамы и 
профиль створки с установленными в них арми-
рующими элементами, отличающаяся тем, что 
профиль рамы выполнен в соответствии с лю-
бым из п.п. 1 -10, а профиль створки выполнен в 
соответствии с любым из п.п. 11-14, при этом 
армирующий элемент створки имеет в сечении 
Г-образную форму, причем свободный конец 
по существу горизонтальной полки Г-образного 
профиля направлен в сторону внутренней боко-

вой стенки профиля створки. 
16. Система по п. 15, отличающаяся тем, 

что армирующий элемент рамы имеет замкнутое 
сечение. 

17. Система по п. 15,  отличающаяся 
тем, что армирующий элемент рамы имеет 
одинаковую форму с армирующим элементом 
створки. 

18. Система по п. 17, отличающаяся тем, 
что армирующий элемент рамы установлен в 
раме так, что свободный конец его по существу 
горизонтальной полки направлен в сторону 
внешней боковой стенки профиля рамы.

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Компьютерный набор:  Фатхуллоева М.С. 
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Заказ                             Тираж                                   Подписное 

Национальный патентно-информационный центр РТ 

734042, г. Душанбе, ул. Айни, 14а.  
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