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 Устройство для многоструйной заливки рас-

плава алюминия и легированного алюминия со-

держит станину; рабочую герметичную камеру, 

установленную на станине; индуктор; термопару; 

разливочный стакан и графитовую форму; распо-

ложенный между ними перфорированный рассека-

тель потока расплава с отверстиями округлой 

формы; графитовый шток, держатель разливочно-

го стакана с регулятором и сливным отверстием; 

поворотную площадку с электродвигателем и ко-

ническими шестернями. Поворотная площадка 

выполнена полой. В устройство устанавливают 

несколько графитовых форм.. ддддддддддддддд
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Изобретение относится к области металлургии 

чистых металлов, а именно, к технике получения 

особо чистого алюминия и легированного алюми-

ния, в частности, к устройствам многоструйной 

заливки металла в литейную форму.  

Широкое распространение получило устрой-

ство для многоструйной заливки [1] алюминиевого 

расплава в графитовую форму. 

Прототипом является устройство для много-

струйной заливки алюминиевого расплава [2], 

которое содержит разливочный стакан, графито-

вую форму и расположенный между ними перфо-

рированный  рассекатель потока расплава, выпол-

ненный в виде сетки с квадратными отверстиями. 

Недостатками данного устройства являются 

следующие: 1) плавка и заливка металла произво-

дится в неизолированной воздушной среде, что 

приводит к насыщению газовыми примесями воз-

духа расплава алюминия и получению слитка низ-

кого качества; 2) при прохождении расплавленного 

алюминия через отверстия рассекателя задержи-

ваются неметаллические включения (окисные 

пленки) расплава алюминия. Дальнейшее прохож-

дение расплава через эти отверстия прекращается, 

и возникает необходимость остановки процесса 

заливки и замены рассекателя на новый после 

каждой заливки в единичную форму. Это приводит 

к увеличению продолжительности технологиче-

ского процесса заливки металла в форму, а также к 

материальным и энергетическим затратам. 

Целью настоящего изобретения является по-

лучение высококачественных слитков, сокращение 

продолжительности технологического процесса, 

уменьшение материальных и энергетических за-

трат на заливку расплава металла или легирован-

ного металла в форму. 

Заявляемое изобретение изображено на при-

лагаемом чертеже и состоит из рабочей камеры 1, 

держателя 2, регулятора 3, индуктора 4, разливоч-

ного стакана 5, графитового штока 6, расплава 7, 

термопары 8, графитовых форм 9, поворотной 

площадки 10, электродвигателя 11, конических 

шестерен 12, сливного отверстия 14, перфориро-

ванного рассекателя 15 (где, а - перфорированный 

рассекатель в плане) с отверстиями округлой фор-

мы 13 и станины 16. Рабочая герметичная камера 1 

установлена на станине 16, держатель 2 разливоч-

ного стакана 5 прикреплена к рабочей герметичной 

камере 1, который используется для подвешивания 

разливочного стакана 5 с регулятором 3 сливного 

отверстия 14, перекрываемое графитовым штоком 

6, позволяющим одновременно производить руч-

ную и автоматическую дозировку расплава 7. Раз-

ливочный стакан 5 снабжен индуктором 4 для 

расплавления алюминия или легированного алю-

миния. Рабочая герметичная камера 1 дает воз-

можность производить расплавление алюминия 

или легированного алюминия, как в вакууме, так и 

в инертной атмосфере. Температура процесса кон-

тролируется термопарой 8, которая прикреплена 

ко дну и стенке разливочного стакана 5. Расплав-

ленный алюминий или легированный алюминий 

заливается в графитовые формы 9, которые раз-

мещены на водоохлаждаемой поворотной площад-

ке 10. Поворотная площадка выполнена полой и 

исполняет роль холодильника и снабжена электро-

двигателем 11 и коническими шестернями 12. 

Конструкция поворотной площадки предусматри-

вает возможность передвижения по кругу и фикса-

ции установленных на ней графитовых форм. 

Перфорированный рассекатель потока расплава 15 

выполнен в виде шибера и расположен  между 

разливочным стаканом и графитовыми формами. 

Работа устройства для многоструйной заливки 

расплава алюминия и легированного алюминия 

осуществляется следующим образом: при подклю-

чении системы к источнику электрического тока 

происходит расплавление алюминия или легиро-

ванного алюминия в разливочном стакане 5 с по-

мощью высокочастотного индуктора 4, который 

одновременно создает условия для бесконтактного 

принудительного перемешивания расплава за счет 

образования электромагнитного поля. Используя 

регулятор 3, приспособленный для ручной и авто-

матической дозировки, производится выпуск рас-

плава из разливочного стакана через выпускное 

отверстие 14. Далее расплав, растекаясь по рассе-

кателю 15 с отверстиями 13 округлой формы, рас-

пределяется на отдельные струи и заливается в 

графитовые формы 9, вызывая бурное принуди-

тельное волновое перемешивание расплава, при-

водящее к гомогенизации. Причем, во время исте-

чения расплава через рассекатель происходит его 

фильтрация от окисной пленки, которая остается 

на его дне и легко механически очищается при 

повороте рассекателя, не загрязняя и не препят-

ствуя прохождению расплава во время заливки. 

При этом не возникает необходимость остановки 

процесса заливки и замены рассекателя на новый, 

после каждой заливки в единичную графитовую 

форму. 

Все это способствует получению требуемой 

однородной гомогенной структуры алюминия и 

легированного алюминия с высокой степенью 

чистоты и качества. 

   

 

 

 

 



 

ФОРМУЛА ИЗОБРЕТЕНИЯ 

 
1. Устройство для многоструйной заливки 

расплава алюминия и легированного алюминия, 

содержащее, разливочный стакан и графитовую 

форму, расположенный между ними перфориро-

ванный рассекатель потока расплава с отверстия-

ми, отличающееся тем, что дополнительно со-

держит станину, рабочую герметичную камеру, 

установленную на станине, графитовый шток, 

индуктор, термопару, держатель разливочного 

стакана с регулятором и сливным отверстием, 

поворотную площадку с электродвигателем и ко-

ническими шестернями.  

2. Устройство для многоструйной заливки 

расплава алюминия и легированного алюминия по 

п. 1, отличающееся тем, что перфорированный 

рассекатель потока расплава имеет отверстия 

округлой формы. 

3. Устройство для многоструйной заливки 

расплава алюминия и легированного алюминия по 

п. 1, отличающееся тем, что поворотная площад-

ка выполнена полой. 

4. Устройство для многоструйной заливки 

расплава алюминия и легированного алюминия по 

п. 1, отличающееся тем, что установлены не-

сколько графитовых форм.ррррррррррррррррррр 
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