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сырца на хлопкоочистительных. Саидов X., Каби-

лов У., Сайфуллоев X. Авюрское свидетельство 

№1590489. 

(57) Изобретение относится к хлопковой и тек-

стильной промышленности, а именно к хранению 

и переработке хлопка-сырца. 

По данному способу хлопок-сырец на завод 

подают на автотележках, взвешивают на автовесах 

и выгружают на высыпных площадках, выгружают 

в секции механического бункера, который высыпа-

ет содержимый хлопок-сырец на продольный 

транспортёр, транспортирующий его на попереч-

ный транспортёр и далее на джины. Очищенное 

очистителем волокно минуя конденсор и прессо-

вый цех в виде холста напрямую направляют на 

текстильную обработку, где утоняют подвергая 

сложению, вытягиванию, пропускают через ленто-

образующую машину и придают вид волокнистой 

ленты с большими ровностью волокна, распрямле-

нием и отчисткой. Далее, подают в ровничную 

машину, где подвергают вытягиванию, кручению и 

выходит ровница от волокнистой ленты. Затем, 

подают в прядильные машины, полученную пряжу 

подают на ткацкое оборудование, в виде суровой 

ткани подвергают процессу отбеливания и покрас-

ки, подают в швейный цех и готовую продукцию 

поставляют на склад готового швейного изделия. 
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Изобретение относится к хлопковой и тек-

стильной промышленности, а именно к хранению 

и переработке хлопка-сырца. 

Известен способ хранения хлопка-сырца и её 

первичная обработка на хлопкоочистительных 

заводах [1]. 

По данному способу хлопок-сырец складыва-

ется на специальные наземные площадки через 

средства малой механизации, чем образовывается 

огромная бунтовая площадка общим весом хлопка-

сырца от 200-250 тонн. Т.к., хлопок-сырец имеет 

свойство самонагревания, то вследствие этого 

происходит его самовозгорание. Для предотвра-

щения этого предусмотрены дополнительные 

средства и меры ухода, но трудоёмкие и неэконо-

мичные и существующий метод является не эф-

фективным. Далее, хлопок-сырец после хранения 

от одного до шести месяцев поступает пневмот-

ранспортом в сушильно-очистительные цеха, где 

хлопок подвергается сушке, отчистке и снова 

пневмотранспортом через механический шнеко-

вый транспортёр подаётся в волокноотделители 

(джины) и волокноочистители. Очищенное волок-

но пневмотранспортом подаётся в конденсор для 

отделения воздуха и частичного уплотнения во-

локна, которое далее поступает в прессовый цех. 

Недостатком этого способа является то, что 

хлопок-сырец хранится на бунтовых площадках 

общим весом 200-250 тонн. При хранении более 3-

4 месяцев происходит самонагревание, приводя-

щее к порче хлопка-сырца, снижению сортности и 

потере природного качества хлопка-сырца. Другим 

недостатком является то, что транспортировка 

хлопка-сырца производится пневмотранспортом, 

приводящий к снижению качества хлопка-сырца, 

при котором хлопок-сырец подвергается круче-

нию, обрывам волокон из-за механического воз-

действия. Кроме того, после джинирования и чист-

ки волокно поступает в прессовый цех, где оно 

трамбуется, прессуется в кипы, транспортируется 

до фабрик, снова разбирается и разрыхляется, что 

способствует снижению качества волокна. 

Прототипом является способ переработки от-

ходов волокна [2], заключающийся в том, что со-

гласно данной работе хлопок-сырец на завод по 

переработке поступает на автотележках, где взве-

шивается на автовесах и поступает на бунтовые 

площадки. С бунтовых площадок хлопок-сырец 

транспортируется по трубопроводам пневмотранс-

портом на сепараторы. С сепараторов хлопок-

сырец передается на шнековый транспортер, кото-

рый распределяет его по джинам {волокноотдели-

телям). Далее, полученное хлопок-волокно после 

джина чистится на волокноочистителях. После, 

хлопок-волокно пневмотранспортом попадает на 

конденсор и подается в прессовый цех для меха-

нической трамбовки, где происходят предвари-

тельная и окончательная прессовка. Далее, хлопок-

волокно в виде кип переносится в ткацкие цеха, в 

которых кипы раскраиваются и волокно пропуска-

ется через линии по производству нетканых мате-

риалов, ваты и ватина, где используются волокна 

низких сортов и отходы производства перерабо-

танного хлопка. Часть волокнистых отходов по-

ступает на агрегаты по изготовлению кормов для 

животноводства в виде гранул. 

По указанным способам хлопок-сырец хра-

нится в бунтах, их транспортировка до цехов джи-

нирования осуществляется пневмотранспортом и 

волокно хлопка-сырца подвергается механическо-

му воздействию при трамбовке и прессованию, 

снижающие качество, имеется риск самовозгора-

ния хранящегося хлопка-сырца. 

Целью изобретения является сохранение при-

родного качества хлопка-сырца, снижение влияния 

на экологию и снижение затрат на производство 

начиная от переработки и до получения конечного 

продукта. 

Цель достигается тем, что взамен открытых 

бунтовых площадок для хранения хлопка-сырца 

применяется принцип бункерного хранения хлоп-

ка-сырца и его транспортировка ленточными 

транспортёрами до цеха джинирования, а также 

исключается оборудование - конденсор волокна, 

осуществляющий отделение воздуха волокна и 

частичного уплотнения волокна, трамбовки и 

прессования. Предусмотрено получение готовых 

изделий из волокна напрямую, из волокноотдели-

телного цеха в прядильный цех, т.е. от волокно-

очистительной машины до холстообразующей 

машины и далее, получение от продукции по сред-

ствам таких стадий переработки как: 

- лентообразование, через ленточные машины; 

- получение ровницы через ровничные маши-

ны; 

- пряжи через прядильные машины; 

- суровой ткани через ткацкие машины; 

- отбеливание ткани; 

- покраска ткани; 

- производство швейного изделия. 

Заявляемый способ изображен на прилагае-

мых чертежах (Фиг. 1, 2 и 3) и осуществляется 

следующим образом: на завод по переработке 

хлопок-сырец поступает на автовесы 1 на автоте-

лежках 2, где хлопок-сырец взвешивается и вы-

гружается в секции механического бункера 4, 

находящегося на высыпной площадке 3. Автоте-

лежка 2 с содержимым подъезжает к очередному в 

ряд расположенному и находящемуся ниже от 

тележек бункерам 4, именуемые секциями механи-

ческого бункера, предназначенные для хранения 

хлопка-сырца и высыпает хлопок-сырец в эти сек-

ции. Секции по форме, объему и по конструкции 

являются идентичными автотележкам с един-

ственным отличием, что в отличии от автотележек 

2 имеющих колеса, первые установлены жестко на 

фундамент в одни ряды и механизмы подъема 



секции бункера 4 с целью выгрузки хлопка на лен- точный транспортер 5 осуществляется 

 

электрогидравлическими устройствами посред-

ством гидрорычагов 19, установленных специаль-

но под каждым бункером на шарнирах 18. При 

подъеме гидрорычага 19, установленного под каж-

дой секции механического бункера 4, секция меха-

нического бункера наклоняется и содержимый 

хлопок-сырец высыпается на продольный транс-

портёр 5, который транспортирует хлопок-сырец 

до поперечного транспортёра 6. Далее хлопок-

сырец подаётся на джины 8 для отделения волокна 

от семян по транспортёрным лентам 7. Далее, во-

локно очищается очистителем 9 и минуя конден-

сор, уплотняющий волокно и минуя прессовый 

цех, напрямую направляется на текстильную обра-

ботку, т.е. волокно проходя разрыхлительные агре-

гаты и трепальные машины 10, получает вид хол-

ста, который в последующем утоняется подверга-

ясь сложению, вытягиванию и проходя через лен-

тообразующую машину 11 принимает вид волок-

нистой ленты. Волокнистая лента, получая боль-

шую ровность волокна, распрямления и отчистку, 

попадает в ровничную машину 12, где подвергает-

ся вытягиванию, кручению и выходит ровница от 

волокнистой ленты. Далее, ровница поступает в 

прядильные машины 13. Полученная пряжа посту-

пает на ткацкое оборудование 14, полученная су-

ровая ткань подвергается процессу отбеливания 

суровой ткани 15, покраски 16. Готовая покрашен-

ная ткань поступает в швейный цех 17 и готовая 

продукция в виде швейного изделия попадает на 

склад готового швейного изделия 20. 

 

 

 

 

ФОРМУЛА ИЗОБРЕТЕНИЯ 

 

 

 

Способ глубокой механической переработки 

хлопка-сырца и волокна, заключающийся в том, 

что хлопок-сырец на завод подают на автотележ-

ках, взвешивают на автовесах и выгружают на 

площадки, отличающийся тем, что хлопок-сырец 

выгружают в секции механического бункера, кото-

рый высыпает содержимый хлопок-сырец на про-

дольный транспортер, транспортирующий его на 

поперечный транспортер и далее на джины, очи-

щенное очистителем волокно пропускают через 

разрыхлительные агрегаты и трепальные машины, 

в виде холста напрямую направляют на текстиль-

ную обработку, где утоняют, подвергая сложению, 

вытягиванию и пропускают через лентообразую-

щую машину и придают вид волокнистой ленты с 

большими ровностью, распрямлением и очисткой 

волокна, подают в ровничную машину, где подвер-

гают вытягиванию, кручению, ровницу подают в 

прядильные машины, полученную пряжу подают 

на ткацкое оборудование, в виде суровой ткани 

подвергают процессу отбеливания и покраски, 

подают в швейный цех и готовую прод\ кцию по-

ставляют на склад готового швейного изделия. 
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