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(57) Изобретение относится к области легкой 

промышленности и может найти применение на 

предприятиях по первичной обработки хлопка-сырца 

для очистки от мелких и крупных сорных примесей.  

Целью настоящего изобретения является раз-

работка нового универсального энергосберегающего, 

комбинированного очистительного агрегата с макси-

мальной очистительной эффективностью, сохраня-

ющего природное свойства хлопка-сырца, 

обеспечивающего максимальную степень разрых-

ленности, очистку от мелкого и крупного сора в од-

ном агрегате, отдельное транспортирование мелкого 

и крупного сора с обязательным процессом регене-

рации летучек, установку системы аспирации  и эле-

ментов системы пневмотранспортирования сырца.  

Для достижения данной цели в предлагаемой 

разработке соблюдаются технологии очистки исход-

ного материала от всех видов сорных и посторонних  

примесей, поочередно устанавливаются в одной го-

ризонтальной оси четыре колково-разрыхлительные 

барабаны, охватывающие колосниковые решетки или 

сетчатые поверхности, увеличены время и путь про-

движения частицы хлопка-сырца по просеивающей 

поверхности и направляющим их под соответствую-

щим углом. В горизонтальном расположении уста-

новлены две пильчатые барабаны, подхватывающие 

трубчатые колосниковые решетки, также с увели-

ченным числом колосников, позволяющие увеличить 

время и путь протаскивания долек хлопка-сырца по 

поверхности колосников, а для снятия обрабатывае-

мого материала предусмотрены щеточные барабаны 

с меньшим диаметром и большим числом оборотов 

по отношению к пильчатым барабанам. 
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Изобретение относится к области легкой про-

мышленности, и может найти применение на пред-

приятиях по первичной обработке хлопка-сырца для 

очистки от мелких и крупных сорных примесей.  

Известна очистительная машина от мелкого 

сора [1], состоящая из корпуса, колково-планочных 

барабанов, сеток, механизма питания с регулятором, 

рамы и бункеров для сора.  

Закономерность движения хлопка-сырца от 

барабана к барабану, его удар о сетчатую поверх-

ность аналогичны процессу, происходящему в пяти- 

барабанном очистителе. Преимуществом очистителя 

является высокий очистительный эффект, удобства в 

ремонте и обслуживания. Все барабаны являются 

взаимозаменяемыми. К основным недостаткам очи-

стителя относятся: низкая распушения частицы 

хлопка-сырца и создание возможности для выделе-

ния сорных примесей; меньшее время и путь про-

движения частицы по сетчатой поверхности, направ-

ляющие их под соответствующим углом. 

Прототипом настоящего изобретения является 

очиститель для хлопка-сырца от мелкого сора,  со-

стоящий из корпуса сварной конструкции, опоры, 

питающих валиков, вращающихся друг против друга 

с определенной скоростью, системы колковых бара-

банов с подбарабанными сетчатыми поверхностями, 

выводной части, угарной камеры с механизмом вы-

вода выделенного сора [2, 3, 4].   

Процесс очистки хлопка-сырца происходит 

следующим образом: хлопок-сырец посредством 

наклонных транспортеров или пневмотран-спортом 

через сепаратор подается в шахту, установленную 

над питающими валиками очистителя. Питающие 

валики, вращаясь на встречу друг другу, подают хло-

пок-сырец равномерно на первый колково-

рыхлительный барабан. Барабан, разрыхляя сырец, 

протаскивает его по сетчатой поверхности, через 

которую выделяется мелкий сор. Затем хлопок-сырец 

передается следующему барабану и процесс повто-

ряется. Выделенный сор по наклонным стенкам бун-

кера – угарной камеры скатывается вниз и отсасыва-

ется пневмотранспортной установкой, а очищенный 

хлопок-сырец через выгрузной лоток подается на 

дальнейшую переработку. 

Недостатками данного очистителя является 

применение большого количество рабочих органов: 

колковых и колково-планчатых барабанов, множе-

ство ударных воздействий со стороны колок на обра-

батываемый материал, приводящих  к  разрыву воло-

кон и дроблению семян. Также, к недостаткам отно-

сятся малое время и путь продвижения летучек по 

сетчатой поверхности или колосниковой решетки, 

направляя их под соответствующим углом. Выде-

ленные сорные примеси, и некоторое количество 

коротких волокон собираются в сорном бункере и 

отсасываются транспортирующим атмосферным воз-

духом и далее направляются в  воздухоочиститель-

ные устройства (циклон), очищенный воздух посред-

ством одноступенчатых или многоступенчатых цик-

лонных устройств выходит в атмосферу, а осажден-

ная пыль и короткие волокна направляются в пиль-

ные камеры. Практика показывает, что осажденная 

пыль и короткие волокна в пильных камерах нахо-

дятся длительное время и за этот период под влияни-

ем атмосферного воздуха и других факторов среды 

становятся непригодными для дальнейшего исполь-

зования. Установка местного отсоса на машине не 

всегда создаѐт стабильность  функционирования си-

стемы аспирации. В нижней части соросборной 

угарной камеры всегда накапливаются определенное 

количество сора и короткие волокна, что в случае 

автоматического повышения окружных скоростей 

колковых барабанов наблюдается присос воздуха из 

нижней части машины и вместе с ним возможное 

присасывание определенной части выделенных мел-

ких сорных примесей. Данная машина не является 

ресурсо- и энергосберегающей ввиду того, что она 

затрачивает большое количество электроэнергии. 

Целью настоящего изобретения является раз-

работка нового универсального энергосберегающего, 

комбинированного очистительного агрегата с макси-

мальной очистительной эффективностью, сохраня-

ющего природные свойства хлопка-сырца, обеспечи-

вающего максимальную степень разрыхленности, 

очистку от мелкого и крупного сора в одном агрега-

те, отдельное транспортирование мелкого и крупного 

сора с обязательным процессом регенерации летучек, 

установки системы аспирации  и элементов   системы 

пневмотранспортирования сырца.  

Для достижения данной цели разработан ком-

бинированный  хлопкоочистительный агрегат, состо-

ящий из корпуса, опоры, питающих валиков, враща-

ющихся друг против друга, кольковых барабанов с 

подбарабанными сетчатыми поверхностями, вывод-

ной части, угарной камеры с механизмом вывода 

выделенного сора, причем четырех кольково-

разрыхлительных барабана размещены на одной го-

ризонтальной оси рамы, содержащие сетчатые по-

верхности с расположенным под ним соросборные  

камеры, в нижней части которой смонтирован  лен-

точный конвейер, упирающийся  на опоры стойки, на 

раму в горизонтальной расположении установлены 

два пильчатых барабана с увеличенным числом ко-

лосников, подхватывающие трубчатые колосниковые 

решетки и щеточным барабаном с меньшим диамет-

ром и большим числом оборотов по отношению к 

пильчатым барабанам.  

В новом агрегате под каждой отдельной сек-

цией установлены отдельные соросборные камеры, 

отличающийся от ранее изготовленных очистителей 

тем, что в нижней части угарной камеры установле-

ны ленточные транспортеры, которые выводят выде-

ленный сор.  

Собранный мелкий сор и примеси из первой 

секции, т.е. из под колковых барабанов выводятся из 

машины и транспортируются в соросборник, затем 

по мере накопления отправляются в производство 

для изготовления строительных и утеплительных 

материалов. Хлопок-сырец, разделившийся на  ча-

стицы и часть находящийся в виде распущенных до-

лек, т.е. с новыми структурными связями из послед-

него колкового барабана под определенным углом 

выбрасываются на вторую секцию, т.е. на 

поверхность первого пильчатого барабана. Зубьями 

пильчатой ленты захватывается хлопок-сырец и 

разравнивается   стационарной щетиной и насажива 



 

 

5           1337   6 

ется на зубья пил. При движении хлопка-сырца ча-

стицы, насаженные на зубья пильчатого барабана, 

подвергаются ударно-встряхивающему воздействию 

о колосники решетки, в результате чего нарушается 

связь между частицами и сором. Сор под действием 

центробежной силы и воздушного потока выпадает 

через зазоры между колосниками. Такой же процесс 

очистки хлопка-сырца происходит во втором 

пильчатом барабане. Щетины, расположенные по 

длине пильчатых барабанов, предназначены для 

нанизывания летучек на зубья пильчатой ленты. 

Сорные примеси (крупные и мелкие) и периодиче-

ские выпавшие через зазоры колосники, некоторые 

частицы попадают на ленточный транспортер и 

направляются в третью секцию, т.е. регенер-

ационную. Зубья пильчатого барабана захватывают 

частицы от состава отходов, щетины нанизывают 

частицы на поверхность пильчатой ленты и анало-

гичным принципом работы второй секции машины 

протаскивают по поверхности круглой колосниковой 

решетки, в результате, которого расслабляется связь 

между соринкой и волокном. Выделенные сорные 

примеси проходят через межколосниковый зазор, 

попадают на сороотводной конвейер и оттуда в реге-

нерирующую машину для регенерации оставшихся 

частиц хлопка-сырца в составе отходов. Частицы, 

захваченные зубьями пильчатой ленты  второй и тре-

тьей секцией снимаются посредством высокоско-

ростного съемного щеточного барабана  и направля-

ются  в общий поток всасывающего воздуха, созда-

ваемого вентилятором предназначенного для разде-

ления транспортирующего воздуха от хлопка-сырца 

в сепараторе. Далее при необходимости хлопок-

сырец транспортируется для хранения или его обра-

ботку.  

Согласно чертежу (фиг.1), на котором схема-

тично показан комбинированный хлопкоочиститель-

ный агрегат, который состоит из корпуса 1, питаю-

щих валиков 2, колковых барабанов 3, подбарабан-

ных сеток или колосниковых решеток  4, соросбор-

ной  камеры  5, ленточного конвейера для вывода 

мелкого сора 6, опорных стоек  7, пильчатых бараба-

нов 8, колосниковых решеток 9, щетины 10, съемно-

щеточных барабанов 11, направителя 12, камеры для 

сбора крупных сорных примесей 13,  сорного кон-

вейера для транспортировки крупных сорных приме-

сей и выпавших частицах 14, приводного барабана 

15, отводящей трубы пневмотранспорта  16, регене-

рационного пильчатого барабана 17, сороотводного 

конвейера для отходов 18. 

Предлагаемый комбинированный хлопкоочи-

стительный агрегат функционирует следующим об-

разом: исходное сырьѐ после термообработки на су-

шильных машинах (на схеме не показаны) до нормы 

хранения или технологической нормы влажности 

посредством пневмотранспорта поступает на сепара-

тор (на схеме не показан), где отделяется транспор-

тирующий атмосферный воздух от материала и через 

шахты направляется на приемную часть агрегата. 

Хлопок-сырец через загрузочную шахту поступает 

на питающие валики 2 и с заданной производитель-

ностью подается на колковый барабан 3, где колками 

барабана хлопок-сырец захватывается и, ударяясь о 

сетчатую поверхность 4, протрепывается, т.е. раз-

рыхляется. При протрепывании из хлопка-сырца ин-

тенсивно выбиваются мелкие сорные примеси. При 

ударе колков по комкам, массы обрабатываемого 

материала при одновременном его протаскивании по 

сетчатой поверхности разрыхляются на дольки и ча-

стицы, затем при ударе о сетчатую поверхность из 

них выпадают и удаляются посредством ячеек сетки 

сорные примеси. Далее хлопок-сырец передается 

следующему по ходу движения колковому барабану 

и процесс повторяется. Выделенные мелкие сорные 

примеси, и пыль направляются в соросборную каме-

ру 5 и скатываются на поверхность сороотводного 

конвейера 6, которая упирается на опорные стойки 7 

и выводится из агрегата для дальнейшей обработки и 

использования. Хлопок-сырец, получивший множе-

ство механических воздействий и получивший но-

вую структурную связь, последним колковым бара-

баном  выбрасывается в зону второй секции агрегата, 

т.е. на первый пильчатый барабан 8. Зубья пильчатой 

ленты (на схеме не показана) захватывают хлопок-

сырец, а стационарной щетиной 10 разравнивают   и 

насаживают на них. При движении хлопка-сырца 

частицы, насаженные на зубья пильчатого барабана 

подвергаются ударно-встряхивающему воздействию 

о колосниковые решетки  9, в результате чего нару-

шается связь между частицами и сором. Сор под дей-

ствием центробежной силы и воздушного потока 

выпадает через зазоры колосниковой решетки. Такой 

же процесс очистки хлопка-сырца происходит во 

втором пильчатом барабане. Щетины 10, располо-

женные по длине пильчатых барабанов, предназна-

чены для нанизывания частицы на зубья пильчатой 

ленты. Сорные примеси (крупные и мелкие) и неко-

торые частицы, периодически выпавшие через меж-

колосниковые зазоры посредством наклонно - уста-

новленного направителя направляются в камеру для 

сбора крупных сорных примесей 13, попадают на 

сорный конвейер 14 для транспортировки крупных 

сорных примесей и выпавших частиц, который при-

водится в движение приводным барабаном 15, и 

направляются в третью, т.е. регенерационную сек-

цию. Зубья пильчатого барабана регенерационной 

секции (третья секция) 17 захватывают частицы  из 

состава отходов, щетины нанизывают частицы на 

поверхность пильчатой ленты и аналогичным прин-

ципом работы второй секции машины, протаскивают 

по поверхности круглой колосниковой решетке и в 

результате которого расслабляется связь между 

соринками и волокном. Выделенные сорные примеси 

проходят через межколосниковый зазор, попадают на 

сороотводный конвейер 18 и оттуда в регенерирую-

щую машину для регенерации оставшихся частиц 

хлопка-сырца в составе отходов (на схеме не показа-

но). Частицы, захваченные зубьями пильчатого бара-

бана второй и  третьей секцией снимаются посред-

ством высокоскоростного съемного щеточного бара-

бана 11 и отделившимися от хлопка-сырца в сепара-

торе (на схеме не показано) направляются  в общий 

поток всасывающего воздуховода 16, создаваемым 

вентилятором. Далее при необходимости хлопок-

сырец транспортируется для хранения или его обра-

ботку.  
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Преимущество данного хлопкоочистительного 

агрегата заключается в том, что он является энерго-

сберегающим, используются всего два электродвига-

теля малой мощности, приводящие в движение 

первую секцию колковых барабанов, питающих ва-

ликов и сороотводных конвейеров, а второй электро-

двигатель служит для вращения пильчатых бараба-

нов второй секции агрегата и регенерации (третьей 

секции), увеличены время и путь продвижения ча-

стицы хлопка-сырца по просеивающей поверхности 

и направляющим их под соответствующим углом, а 

для эффективного использования отходов преду-

смотрены установки отдельных сороотводных кон-

вейеров под соответствующие камеры. 

Таким образом, применение предлагаемого 

комбинированного  хлопкоочистительного агрегата 

создаѐт условие для организованной очистки хлопка-

сырца от мелкого и крупного сора и других посто-

ронних примесей, благодаря  увеличению времени и 

пути продвижения частиц хлопка-сырца по сетчатой 

поверхности и направляющим их под соответствую-

щим углом, эффективного использования электро-

энергии относительно других агрегатов для очистки 

хлопка-сырца и использования отходов для даль-

нейшей переработки и  производства утеплительных 

и  строительных материалов.  

Предложенный комбинированный  хлопко-

очистительный агрегат является высокоэффектив-

ным, поскольку в нем уменьшена затрачиваемая 

электроэнергия по сравнению с другими агрегатами, 

увеличены время и путь продвижения частицы хлоп-

ка-сырца по просеивающей поверхности и направ-

ляющим их под соответствующим углом, разделены 

сорособирающие камеры и смонтированы раздель-

ные сороотводные конвейеры для транспортировки 

отдельного вида сора с дальнейшей его переработкой 

по назначению. 

 

  

 

ФОРМУЛА ИЗОБРЕТЕНИЯ 

Комбинированный  хлопкоочистительный аг-

регат, состоящий из корпуса, опоры, питающих ва-

ликов, вращающихся друг против друга, колковых 

барабанов с подбарабанными сетчатыми поверхно-

стями, выводной части, угарной камеры с механиз-

мом вывода выделенного сора, отличающийся тем, 

что четырех кольково-разрыхлительных барабана 

размещены на одной горизонтальной оси рамы, со-

держащие сетчатые поверхности с расположенным 

под ним соросборные  камеры, в нижней части кото-

рой смонтирован  ленточный конвейер, упирающий-

ся  на опоры стойки, на раму в горизонтальной рас-

положении установлены два пильчатых барабана с 

увеличенным числом колосников, подхватывающие 

трубчатые колосниковые решетки и щеточным бара-

баном с меньшим диаметром и большим числом обо-

ротов по отношению к пильчатым барабанам. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

Комбинированный хлопкоочистительный агрегат 
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